ПРИЛОЖЕНИЕ № 1

К Договору №         /            от   “    ” ________________ 2010 г.

Технические требования к печатным оттискам.

Качество печатных листов (оттисков) должно соответствовать требованиям, указанным в Приложении №2.
Качество тиражных листов (оттисков) контролируется по согласованию Сторон одним из следующих вариантов:
1. Контроль тиражных оттисков по подписному листу при наличии подписанной цветопробы.

1.1. Показатель качества и метод контроля.

Контроль качества печатных оттисков по цветопередаче производится по техническому показателю ΔЕ – «разность цветов МКО», или «цветовое различие ΔЕ». 

Показатель ΔЕ измеряется с помощью спектроденситометра Х-Rite 530. Условия измерений:  источник света - D65, геометрия 0/45 либо 45/0, угл наблюдения - 2О, аппертура 3,4 мм, измерения проводятся на черной подложке. 

Измерения производится на плашках основных цветов на шкале оперативного контроля.  

По отдельному соглашению сторон измерения могут проводиться в т.н. «контрольной точке», расположенной в зоне, указанной Заказчиком на цветопробе и характеризующейся равномерным фоном растра.  

1.2. Контроль качества тиражных оттисков.

1.2.1. Контроль качества по подписному оттиску, выполненному в процессе приладки. 

1.2.1.1. На первом этапе контроль качества цветопередачи происходит путем измерения показателя  ΔЕ между цветопробой и подписным оттиском. 

Подписной оттиск подписывается уполномоченным представителем Заказчика в строго согласованное с ним заранее время, либо с его письменного согласия - уполномоченным представителем Исполнителя. Заказчик визирует подписной оттиск надписью: “Утверждаю, в печать” и подписью с расшифровкой Ф.И.О. При этом процесс утверждения подписного оттиска (с участием Заказчика) не может превышать 30 минут. 

1.2.1.2. На втором этапе контроля цветопередачи происходит путем измерения показателя  ΔЕ между подписным оттиском и тиражными оттисками. 

Контроль на втором этапе осуществляется Исполнителем.

Отклонения показателя ΔЕ на каждом из этапов контроля не должны превышать значений, установленных в таблице 1.

Таблица 1.  Допуски по отклонению показателя ΔЕ.

	Этап контроля
	Параметр
	Поля плашек основных цветов 

на шкале оперативного контроля 

	
	
	Cyan
	Magenta
	Yellow
	Black

	Первый

этап
	Допуск по отклонению ΔЕ между образцом цвета/цветопробой и подписным оттиском
	5
	5
	5
	5

	Второй

этап
	Допуск по отклонению ΔЕ между подписным оттиском и тиражными оттисками
	2,5
	2
	2
	2


1.2.2. Контроль качества по подписному оттиску Заказчика, выполненному в другой типографии. 

С предоставленного исходного файла Заказчика изготовляется цветопроба и, при необходимости, производится цветокоррекция для приведения в соответствие с печатным оттиском Заказчика, выполненным в другой типографии. Контроль цветопередачи дальше производится в соответствие с пунктом 1.2.1. 

Если Заказчик отказывается от изготовления цветопробы и цветокоррекции, то он соглашается с отклонениями по показателю ΔЕ, которые могут быть существенно большими допусков, установленных согласно таблице 1.

1.2.3. Печать по подписному оттиску Заказчика, выполненному на печатной машине Исполнителя ранее. 

Может быть применимо только при печати красками стандарта Pantone. Утверждение цветопробы и подписного оттиска уполномоченным представителем Исполнителя обязательно перед каждым повторным тиражом. Присутствие представителя Заказчика не обязательно.

2. Контроль тиражных оттисков по цветопробе.

 В случае, когда цветопроба выполнена Исполнителем на своем оборудовании с файла, подготовленного согласно технологическим требованиям Исполнителя, и подписана Заказчиком, присутствие Заказчика на процессе приладки и визирование им подписного оттиска не обязательно. Для этого Заказчик визирует только цветопробу надписью: “Утверждаю, в печать” и подписью с расшифровкой Ф.И.О.

Контроль качества тиражных оттисков осуществляется Исполнителем.

Показатель ΔЕ между цветопробой и тиражными оттисками не должны превышать значений, установленных в таблице 2.

Таблица 2.  Допуски по отклонению показателя ΔЕ.

	Этап контроля
	Параметр
	Поля плашек основных цветов 

на шкале оперативного контроля 

	
	
	Cyan
	Magenta
	Yellow
	Black

	Первый

этап
	Допуск по отклонению ΔЕ между цветопробой и тиражными оттисками
	7,5
	7
	7
	7


 3. Печать по шкале Pantone (образцу цвета). 

При печати красками стандарта Pantone цвета красок должны соответствовать выбранному номеру поля по шкале Pantone, указанному в Спецификации, являющейся неотъемлемой частью Договора.

Контроль цветопередачи осуществляется в два этапа.

3.1. На первом этапе измеряется показатель ΔЕ между цветом краски Pantone и цветом утвержденного Заказчиком поля по вееру Pantone. Для этого на пробопечатном станке из краски Pantone изготавливается специальная выкраска. 

Значение показателя ΔЕ при этом не должно превышать величины 2/3/4. Выкраска утверждается Исполнителем.

3.2. На втором этапе измеряется показатель ΔЕ между выкраской и тиражными оттисками.  При этом значение показателя ΔЕ не должно превышать значения 4/5.

Примечание. Для смесевых красок светлых тонов (с содержанием прозрачных белил более 50/60/70/80/90%) допуски по отклонению ΔЕ устанавливаются на 2/3/4 и 2/3/4 единицы больше указанных в п. 3.1. и 3.2. соответственно.

4. Процессы офсетной печати при отсутствии образцов цвета и/или цветопробы.

Контроль качества печатных оттисков производится по техническому показателю «оптическая плотность» - D с помощью денситометра на плашках основных красок на шкале оперативного контроля. Данный показатель должен соответствовать установленным в таблице 3 нормам с учетом допустимых отклонений.

Таблица 3.  Денсиметрические нормы контроля качества печатных оттисков

	Обозначение полей плашек основных цветов на шкале оперативного контроля
	Значение показателя

для типа мелованной бумаги
	Допустимое отклонение

	
	Глянцевая
	матовая
	

	Cyan
	1,60
	1,40
	+ 0,12

	Magenta
	1,50
	1,30
	+ 0,12

	Yellow
	1,30
	1,10
	+ 0,12

	Black
	1,85
	1,60
	+ 0,12


5. Внесение Заказчиком коррективов в печатные процессы

В случае если Заказчик изъявляет желание присутствовать при пробной или тиражной печати, то желание Заказчика внести коррективы в технологический процесс может быть обусловлено следующими причинами:

  5.1. Желание Заказчика внести коррективы в подписной оттиск, не в соответствии с ранее утвержденной Заказчиком цветопробой. При этом все дополнительные работы производятся за счет Исполнителя.

5.2. Любые другие причины при соответствии подписного оттиска утвержденной цветопробе. При этом все дополнительные работы производятся за счет Заказчика.

6. В случае наличия предварительной договоренности, Заказчик обеспечивает своевременное присутствие своего представителя на приладке, во время, указанное Исполнителем. Если представитель по каким-либо причинам не имеет возможности присутствовать на приладке в назначенное время – срок печати может быть перенесен на другое время в соответствии с текущим планом загрузки производства, или печать может быть начата без присутствия представителя Заказчика на усмотрение Исполнителя, но при обязательном письменном согласии на это представителя Заказчика, полученном Исполнителем. 

7. В случае не достижения требуемых Заказчиком параметров цветопередачи, вызванных техническими ограничениями Исполнителя, или выходящих за пределы, оговоренных в Приложении №2:

· Исполнитель вправе отказаться от выполнения требований Заказчика;

· по соглашению Сторон назначается повторная печать с изменением технологических параметров. Повторная печать проводится за счет Заказчика, с возмещением стоимости израсходованной на приладку бумаги и стоимости приладки, рассчитанной из затрат на работу печатного оборудования.

 По желанию Заказчика отклонение от стандартных параметров печати возможно в рамках установленных технологических норм Исполнителя. Решение об изменении стандартных параметров печати принимается на месте в присутствии Заказчика, печатный оттиск утверждается Заказчиком “Утверждаю, в печать”. При этом изменение стандартных параметров печати может привести к увеличению стоимости Продукции и сроков изготовления. В любом случае изменения должны быть внесены в электронную версию файла и согласованы Сторонами путем утверждения цветопробы для дальнейшего использования. Подписной оттиск "Утверждаю в печать" храниться до утверждения новой версии цветопробы оригинал-макета. Коррекция и изготовление новой цветопробы осуществляется, в этом случае, за счет Заказчика.
8. Исполнитель рассматривает претензии Заказчика по качеству Продукции при соблюдении Заказчиком следующих условий хранения Продукции:

· температура хранения от +18 до +25 градусов Цельсия, при относительной влажности воздуха от 50 до 55%;

· складирование осуществляется в упаковке Исполнителя;

· обеспечение защиты от прямых солнечных лучей;

· Продукция должна храниться в закрытых помещениях, защищенная от атмосферных осадков и почвенной влаги, на расстоянии не менее 2-х метров от отопительных устройств.

В случае невозможности соблюдения данных условий хранения, возможно изготовление Продукции по специально подобранным техническим условиям и материалам, приспособленных к условиям хранения и использования Заказчика. 

Используемые термины.

Цветопроба (proof) - оттиск, полученный иным методом, чем с использованием печатной машины, с целью иллюстрации результатов процесса цветоделения и при условии точного моделирования результатов, которые будут получены при печати тиража. 

Цветопробы подразделяются на два вида : 

- допечатный пробный оттиск – собственно цветопроба (off-press proof print), изготавливается на специальном оборудовании, содержит шкалу оперативного контроля по стандарту Ugra/Fogra;

- печатный пробный оттиск (on-press proof print), изготавливается на пробопечатной машине печатными красками на бумаге для печати в результате процесса приладки с имитацией условий процесса печати, но без последующей печати тиража.

Подписной оттиск/лист (OK print/sheet) – печатный лист, полученный в процессе печати после приладки печатной машины, и служащий в дальнейшем образцом для печати всего тиража. 

ПОДПИСИ  СТОРОН

	 Коммерческий директор 
	Генеральный директор

	____________________________/ Лаухин Д.В. /


	_______________________/                                   /                                 
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